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Soderøanie

1 Vvedenie

Naznahenie izdeliå

• Universalænaå panelæ dlå srawivaniå FIST-GSS2 – qto mnogofunkcionalænaå mexaniheskaå
konstrukciå dlå fiziheskix sistem upravleniå voloknami v stoehnom ispolnenii.

• Oborudovanie ispolæzuetså dlå:
- xraneniå srostkov volokon vvodimyx kabelej s vyvodimkmi/vnutrennimi kabelåmi;
- xraneniå srostkov volokon vneπnix kabelej s pigtejlami;
- xraneniå srostkov pigtejlov s pigtejlami.

• Panelæ moøet ustanavlivatæså v stojki FIST firmy Tyco i drugie 19" ili metriheskie
(ETSI) stojki.

• Imeœtså prinadleønosti dlå rasπivki bolæπinstva tipov kabelej.
• Modulænye platy s kanavkami mogut bytæ ustanovleny v profilæ UMS (universalænaå

montaønaå sistema). Qti platy åvlåœtså osnovaniem dlå montaøa kombinacii modulej
SOSA2 (Splicing Only Sub-Assembly) i/ili SASA2 (Splitter Array Sub-Assembly). Obkhno
ispolæzuetså dlå upravleniå odinohnymi cepåmi ili lentami volokon.

• V paneli moøet bytæ ustanovlen modulæ dlå zakrepleniå kevlarovyx nitej (KTU) hto
obleghit rasπivku naibolee rasprostranënnyx tipov pigtejlov.

• Panelæ postavlåetså s metalliheskoj otkidnoj kryπkoj.
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Komplektaciå edinihnogo izdeliå:
(naprimer: FIST-GSS2-MA)
• Metalliheskoe πassi s napravlåœwimi
• Otkidnaå/sßemnaå metalliheskaå perednåå kryπka
• Predustanovlennye trubki
• Predustanovlennyj FAS blok + kryπka
• 1 rastrub dlå pigtejlov
• 1 kryπka kassety i palohka dlå raspredeleniå volokon
• 1 nabor dlå vvoda 2-x kabelej modulænoj konstrukcii 
• Gajki + bolty
• Montaønye kronπtejny + vinty
• FOPT CT sistema transportirovki
• Instrukciå po montaøu

2.3 Dopolnitelænye instrumenty
• FISTV-E7187-6316 lenta  Velcro
• FIST-GR-CTB100 komplekt dlå rasπivki

lentohnogo kabelå modulænoj
konstrukcii

• FIST-GR-CTB100CC komplekt dlå rasπivki
kabelå s centralænym
modulem (odinohnye volokna
ili lenty)

• FIST-GSS2-CT-BR-2 komplekt dlå rasπivki
kabelå vvodimogo s tylænoj
storony (silovoj zlement
krepitså k stojke)

• FIST-GSS2-CT-BS-2 komplekt dlå rasπivki
kabelå vvodimogo s tylænoj
storony (silovoj zlement 
krepitså v paneli)

• FIST-PTK2 komplekt dlå rasπivki
pigtejlov vklœhaet v sebå:
- Kronπtejn dlå krepleniå

4 KTU
- 4 x KTU (maks. Ø 3,1 mm

odnovolokonnyx pigtejlov
(2x) ili lentohnyx
pigtejlov)

• FIST-ITK2 Kronπtejn dlå rasπivki
12 kabelej tipa IFC

• FIST-MB2-M Adapter-perexodnik 19"-ETSI
• FIST-GS-FLEX-17-50 Gibkaå trubka 50 m

(vnutr. diam. 17mm)

Pozicii, neobxodimke dlå montaøa kabelå modulænoj
konstrukcii

FIST-GSS2-2CT-S-2
• Plastina dlå krepleniå kabelå sboku i vinty
• Dva derøatelå silovogo qlementa i vinty
• Kronπtejn-derøatelæ
• Hetyre razßemnyx krepeønyx poåska

2 Obwie poloøeniå

2.1 Komplektaciå izdeliå

2.2 Instrumenty
• FACC-ALLEN-KEY-5-350 klœh dlå ustanovki paneli

v stojku
• FACC-CAGE-NUT-TOOL klœh dlå oblegheniå

ustanovki gaek v stojku
• FACC-TUBE-CUTTER-01 rezak dlå napravlåœwix

trubok
• FACC-TUBE-STRIPPER-02 stripper dlå optiheskix

modulej
• FACC-FIBRE-FEEDER ustrojstvo dlå vvoda

volokon
• Marker
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3.1 Ustanovite montaønye kronπtejny v pravilænoe
poloøenie.

3 Podgotovka paneli

3.2 Opredelite mesto raspoloøenie paneli (smotri
montaønuœ instrukciœ stojki). Ustanovite gajki v
sootvetstvuœwie montaønye otverstiå vertikalænyx
napravlåœwix stojki.

3.3 Esli panelæ ustanavlivaetså v stojku drugix
proizvoditelej - ne Tajko, gajki mogut ne podojti. V qtom
sluhae ispolæzujte podxodåwie k stojke gajki.

3.4 Pri montaøe modulænogo kabelå pered ustanovkoj
paneli ustanovite sboku stojki plastinu dlå zakrepleniå
kabelå (sm. razdel 4.3.c), zatem prodoløajte s punkta 3.5. 
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3.5 Ustanovite panelæ, ispolæzuå klœh FACC-ALLEN-
KEY.

3.6 Pri neobxodimosti ustanovite adapter-perexodnik
19"-ETSI (FIST-MB2-M).

3.8 Pri neobxodimosti snimite kryπku, akkuratno
sognuv ee.

3.7 Ustanovite rastrub pråmo pered bokovym otverstiem
paneli, sovmestite malenækie zamki s pazami, vstavæte i
povernite rastrub poka fiksatory na popadut v
fiksiruœwie vyemki.
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3.9 Vytånite korzinu v polnostæœ otkrytoe poloøenie.
Snimite lentu Velcro i kryπku bloka FAS, podnåv zadnœœ
storonu kryπki.

3.11 Zahistite zausenicy.

3.10 Ispolæzuå panelæ dlå rasπivki pigtejlov (versiå
s trubkami tolæko s vneπnej storony): udalite plastikovyj
xlement s odnoj storony platy s kanavkami pri pomowi
ploskogubcev.

3.13 V zavisimosti ot konfiguracii: zapolnite panelæ
platami s kanavkami, ne ostavlåjte svobodnyx promeøutkov.

3.12 Zawelknite platy s kanavkami na alœminievom
profile nahinaå ot bloka FAS, ne ostavlåå meødu nimi
svobodnogo prostranstva. Snahala vstavæte πtifty
tylænoj storony platy, a zatem zawelknite v pazy druguœ
storonu platy.
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3.14 Platy s kanavkami mogut bktæ snåty pri pomowi
dvux otvertok.

3.15 Ustanovite fiksatory KTU. Nahinajte s levoj
storony. Naøimajte do zawelkivaniå.

3.18 Pri ispolæzovanii kasset tipa SE, nahinajte
ustanovku so vtoroj pozicii i ostavlåjte odno mesto meødu
kaødoj kassetoj.

3.16 V sluhae konfiguracii kabelæ-kabelæ: ne nuøny
fiksatory KTU, platy s kanavkami ostaœtså bez izmenenij,
moduli vvodåtså s obeix storon bloka FAS.

3.17 Vstavæte kassety v platy s kanavkami nahinaå ot
bloka FAS. Predpohtitelæno montirovatæ kassety tak, kak
vy zavodite volokna. V sluhae ispolæzovaniå kasset tipa SC
ne ostavlåjte svobodnogo prostranstva.
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4.1.2 Dlå variantov krepleniå paneli za zadnœœ stenku i
GR: ustanovite derøatelæ gibkoj trubki v tretæe otverstie,
a razxemnyj poåsok v pervoe otverstie ot licevoj storony
paneli. Ustanovite zubhatuœ πajbu meødu derøatelem
trubki i bokovoj platoj, k kotoroj on prikreplen.
Ustanovite krepeønyj poåsok, kak pokazano na risunke.

4.1.3 Pri ispolæzovanii 2 gibkix trubok: snimite
razxemnyj poåsok i ustanovite plastikovyj derøatelæ v
pervoe otverstie ot licevoj paneli.

3.19 Kassety pri neobxodimosti mogut bytæ udaleny s
pomowæœ palohki dlå raspredeleniå volokon.

4 Rasπivka kabelå

4.1 Kabelæ modulænoj konstrukcii (odinohnye
volokna)

a) Vvod kabelå s bokovoj storony paneli
4.1.1 Vytånite trubki iz paneli. Dlå predotvraweniå
obrazovaniå petelæ iz trubok, ubeditesæ, hto korzina
zakryta. Htoby garantirovatæ dopustimyj radius izgiba: ne
izmenåjte poloøenie fiksiruœwix poåskov.

4.1.6 Otberite optiheskie moduli i zavedite ix herez
gibkuœ trubku. Obernite izolentoj moduli, hto obleghit ix
vvod v trubku.

4.1.4 Podgotovæte gibkuœ trubku, iduwuœ ot plastiny dlå
krepleniå kabelå, do derøatelå trubki na paneli.

4.1.5 Kreplenie kabelå i silovogo xlementa obyhno
vypolnåetså na stojke. Prikrepite kabelæ k stojke, v
sootvetstvie s instrukciej po montaøu stojki i mestnymi
pravilami. 
Ostavæte 3,5 m modulej ot konca gibkoj trubki.
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4.1.7 Snimite obolohku modulå na rasstoånii 20 mm ot
konca gibkoj trubki (ispolæzujte instrument TUBE-
STRIPPER-02). Otreøæte napravlåœwuœ trubku na
rasstoånii 30 mm ot konca gibkoj trubki.

4.1.8 Vyberete modulæ i odenæte poverx nego perexodnuœ
trubku - 75mm FOPT-CT.

4.1.9 Esli modulæ diametrom menee 2,3 mm, to perexodnaå
trubka - FOPT-CT ne ispolæzuetså. (V qtom sluhae
napravlåœwie trubki i moduli ne otrezaœtså).

4.1.10 Protånite volokna herez predustanovlennke trubki
paneli.

4.1.11 Esli moduli ne budut bolæπe rasπivatæså, otreøæte
neispolæzovannke trubki. Zakrepite trubki poåskom.
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4.1.12 Ewe moøet bytæ dobavlen odin kabelæ, ispolæzuå,
vtoroj derøatelæ gibkoj trubki.

4.1.13 Pri frontalænom montaøe paneli: zakrepite
derøatelæ gibkoj trubki v påtom otverstii, a razßemnyj
poåsok v hetvertom ot licevoj storony paneli. 
Ustanovite krepeønyj poåsok kak pokazano na risunke.

b) Vvod kabelå s tylænoj storony paneli

4.1.14 Vsegda udalåjte dva poåska snizu paneli.

4.1.15 Pri kreplenii silovogo zlementa k stojke
(ispolæzujte FIST-GSS2-CT-BR-2): prikrepite derøatelæ
trubki i plastikovyj derøatelæ. Prikrepite trubki k
hernomu derøatelœ poåskom. Zawitite trubki spiralænoj
trubkoj i ubeditesæ hto izgib plavnyj. 
Vypolnite vse kak pokazano na risunke.

4.1.16 Pri vvode vtorogo kabelå zamenite razßemnyj
poåsok vtorym plastikovym derøatelem.

4.1.17 Esli silovoj qlement krepitså v paneli
(ispolæzujte FIST-GSS2-CT-BS-2): smontirujte plastinu dlå
krepleniå kabelå, derøatelæ silovogo qlementa, hernyj
derøatelæ i poåski kak pokazano na risunke. Ispolæzujte
plastikovuœ prokladku meødu plastinoj i panelæœ. 
Rasstoånie X meødu platoj i pravoj storonoj paneli
doløno bytæ 80 mm dlå 19" panelej i 105 mm dlå panelej
ETSI.

4.1.18 Udalite 3,5 m obolohki kabelå. Ostavæte silovoj
qlement dlinoj 55 mm.

X
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4.1.19 Ustanovite napravlåœwie trubki kak pokazano na
risunke. Zawitite trubki spiralænoj trubkoj dlinoj 200
mm i ubeditesæ, hto izgib plavnyj.

4.1.20 Smontirujte kabelæ. snimite obolohku modulå na
rasstoånii 50 mm ot okonhaniå obolohki kabelå. Otreøæte
napravlåœwie trubki na  rasstoånii 60 mm ot kraå
obolohki kabelå. Odenæte poverx perexoda perexodnye
trubki - 75mm FOPT-CT. Esli modulæ diametrom menee 2,3 mm
perexodnye trubki FOPT-CT ne ispolæzuetså. 
(V qtom sluhae napravlåœwie trubki i moduli ne
otrezaœtså).

FIST-GR-CTB100CC (s centralænkm serdehnikom)
1 Razdelitelænoe ustrojstvo
2 Kryπka razdelitelænogo ustrojstva + vinty
3 Kronπtejn dlå kabelå + vinty
4 Montaønyj kronπtejn + πajby + vinty
5 2 xomuta na kabelæ
6 Instrument dlå rasputyvaniå lent volokon
7 2 derøatelå silovogo qlementa + vinty

1

2
3

4

65

7

4. 2 Kabelæ s centralænym serdehnikom (odinohnoe
volokno ili lenta) i modulænoj konstrukcii s
lentohnymi voloknami

a) Komplektaciå

FIST-GR-CTB100 (modulænoj konstrukcii s lentoj)
1 Razdelitelænoe ustrojstvo
2 Kryπka razdelitelænogo ustrojstva + vinty
3 Kronπtejn dlå kabelå + vinty
4 Montaønyj kronπtejn + πajby + vinty
5 2 xomuta na kabelæ
6 Instrument dlå rasputyvaniå lentohnyx volokon
7 2 derøatelå silovogo qlementa + vinty

1

2

3 4

5
6

7
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b) Raspoloøenie  komplekta dlå krepleniå kabelå v
stojke

4.2.1 Vyberite mesto krepleniå na bokovoj napravlåœwej
stojki ili na plastine dlå krepleniå kabelå kak moøno
bliøe k GSS. Ustanovite montaønyj kronπtejn v qtom
meste, zakrepiv dvumå vintami. Zakrepite dvumå vintami
kronπtejn dlå kabelå na montaønom kronπtejne.

4.2.2 Ustanovite razdelitelænoe ustrojstvo na
kronπtejne dlå kabelå.

c) Podgotovka kabelå

4.2.3 Podgotovæte kabelæ. Ubeditesæ, hto vy imeete 3,5 m
volokon vnutri paneli. Razmery pokazany na risunke.
Twatelæno ohistite volokna, hto obleghit ix dalænejπij
vvod.

4.2.4 Kabelæ modulænoj konstrukcii s lentami volokon.

4.2.7 Zakrepite kabelænym xomutom. Ne søimajte kabelæ.

4.2.5 Kabelæ s centralænym serdehnikom.

d) Montaø kabelå

4.2.6 Kabelæ s centralænym serdehnikom: oslabæte vinty
na derøatele silovogo qlementa. 
Povernite stopor i vstavæte silovye qlementy.

20

20
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4.2.8 Kabelæ modulænoj konstrukcii. Raspoloøite
silovoj zlement snizu. Vozæmite moduli v øgut lentoj.
Zakrepite silovoj qlement vintami.

4.2.9 Lentohnkj kabelæ
Udalite skruhivanie v lentax.
a) esli volokna v lentax normirovany v sootvetstvii s
trebovaniåmi MCQ: ispolæzujte ustrojstvo dlå
rasputyvaniå volokon. Hisla ukazyvaœt kolihestvo lent,
kotorye vy xotite vzåtæ v øgut (3-4-5 ili 6). V øgut mogut
bytæ vzåty lenty trex razmerov: lenty na 12, 8 i 4 volokna
(kanavki 3 razmerov).
b) v drugix sluhaåx ispolæzujte mestnye metodiki.

4.2.10 Prodenæte lenty v instrument. vozæmite lenty v
øgut pri pomowi lenty Teflon
(raspredelite øguty po trubkam). uberite ustrojstvo dlå
rasputyvaniå

4.2.13 Propustite gruppy volokon herez trubki. Dlå
oblegheniå dostupa nahinajte vvoditæ volokna v dalænie ot
vas trubki. Izbegajte perekrewivaniå volokon.

4.2.11 Otreøæte trubki na odnu dlinu, ispolæzuå rezak dlå
trubok. Ubeditesæ, hto panelæ otkryta.

4.2.12 Vstavæte trubki v razßëmy. Pri montaøe kabelå s
levoj storony kronπtejna ispolæzujte πestæ levyx
pozicij dlå trubok.



13

4.2.16 Ustanovite kryπku na razdelitelænoe ustrojstvo i
zakrepite ee vintami.

4.2.14 V sluhae montaøa bolee dlinnyx trubok  ispolæzujte
perexodnye razxemy. Snahala zavedite volokna k razßëmam,
zatem v panelæ.

4.2.15 Pri neobxodimosti ustanovite zawitnuœ obolohku v
sootvetstvii s mestnymi metodikami.
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4.3.1 Ustanovite krepeønye poåski i derøateli silovogo
qlementa na plastine, kak pokazano na risunke.

b) Podgotovka paneli

Modulænkj Modulænyj Kabelæ modulænoj
kabelæ kabelæ konstrukcii, Pigtejly

6 mm 2,5 mm 12 volokon

Pigtejly GSS2-XA FIST-GSS2-XA-MC FIST-GSS2-XA FIST-GSS2-XA
(standard) (special MC) (standard) (standard)
96 fibers 72 fibers* 96 fibers 48 fibers (SASA)**

Kabelæ modulænoj FIST-GSS2-XC FIST-GSS2-XC-MC FIST-GSS2-XC FIST-GSS2-XA
konstrukcii, (standard) (special MC) (standard) (standard)
12 volokon 96 fibers 72 fibers 96 fibers 96 fibers

Modulænyj FIST-GSS2-XC-MC FIST-GSS2-XC-MC FIST-GSS2-XC-MC FIST-GSS2-XA-MC
kabelæ 2,5 mm (special MC) (special MC) (special MC) (special MC)

(2 ili 4 volokna) 72 fibers* max. 48 fibers** 72 fibers* 72 fibers*

Modulænyj FIST-GSS2-XC FIST-GSS2-XC-MC FIST-GSS2-XC FIST-GSS2-XA
kabelæ 6 mm (standard) (special MC) (standard) (standard)

96 fibers 72 fibers* 96 fibers 96 fibers

X = M = metriheskaå
I = 19’

2nd digit = A = kabelæ-pigtejl
C = kabelæ-kabelæ

* 144 srostka pri 4-x voloknax mikrokabelå i 4-x srostkax na kassete SC
** 96 srostkov pri 4-x voloknax mikrokabelå i 4-x srostkax na kassete SC

4,3 Modulænkj kabelæ

a) Vybor paneli
Pri srawivanii v FIST-GSS2 modulænyx kabelej
ispolæzuemyj tip paneli opredelåetså konfiguraciej
vxodåwix i isxodåwix kabelej. V nekotorkx konfiguraciåx
moøet ispolæzovatæså standartnaå panelæ FIST-GSS2, a dlå
drugix tipov modulænyx kabelej doløna ispolæzovatæså
panelæ FIST-GSS2-XY-MC.
Tablica, privedennaå niøe, pokazyvaet, kakoj tip paneli
doløen ispolæzovatæså v zavisimosti ot tipa kabelå i
kolihestva neobxodimyx soedinenij.
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4.3.2 Prikrepite plastinu k bokovoj poverxnosti paneli
pered ustanovkoj ee v stojku.

4.3.5 Udalite vneπnœœ obolohku kabelå na dlinu
primerno 3,5 m, nahinaå ot kraå plastiny dlå krepleniå
kabelå, i ostavæte silovoj qlement dlinoj 65 mm ot kraå
obolohki kabelå.

4.3.6 Rekomenduetså ustanavlivatæ blokirovku meødu 10
mm mikrokanalom i mikrokabelem vnizu stojki.

4.3.7 Udalite mikromoduli na dlinu do 200 mm ot
obolohki kabelå i ohistite volokna.

c) podgotovka kabelå

4.3.3 Ustanovite dva derøatelå v pervoe i tretæe
otverstiå ot licevoj storony paneli.

4.3.8 Obernite neskolækimi sloåmi teflonovoj lenty
koncy silovyx qlementov, htoby sobratæ ix vmeste.
Primehanie: htoby predotvratitæ perekrewivanie silovyx
qlementov i optiheskix modulej 2 silovyx qlementa mogut
bytæ otrezany.

d) Kreplenie kabelå na plastine

4.3.4 Zakrepite napravlåœwie trubki v derøatelåx dvumå
øgutami kak pokazano na risunke.

4.3.9 Vstavæte silovye qlementy v derøatelæ i zatånite
vint.
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4.3.10 Zavedite øgut volokon herez napravlåœwuœ trubku k
sootvetstvuœwej kassete.

4.3.11 Zakrepite kabelæ poåskami na bokovoj plastine.

5 Rasπivka volokon v paneli

5,1 Rassmatrivajte montaø modulænogo kabelå i volokon
kak standartnogo kabelå modulænoj konstrukcii pri
dalænejπem montaøe GSS2.

6.3 Ustanovite 2 edinicy fiksatora  KTU kak pokazano
na risunke.

6.1 Zavedite pigtejly, ne ostavlåå zapas, herez rastrub,
herez fiksator KTU k sootvetstvuœwej kassete. Pometæte
pigtejl  posredine ili na kraœ kassety, htoby imetæ
nekotorkj zapas pri dviøenii kassety.

6.2 Otreøæte pigtejl, ostaviv ± 1,7 m posle metki.
Udalite zawitnuœ obolohku za metkoj. Otreøæte
kevlarovye niti, ostaviv 50-100 mm ot kraå obolohki.

6 Rasπivka pigtejlov
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6.4 Zavedite podgotovlennyj pigtejl v fiksator KTU.
ubeditesæ, hto kevlarovye niti ne zaputany v voloknax.

6.5 Zakrojte fiksator KTU.

6.6 Zadvinæte vnutrennœœ hastæ nalevo nastolæko
naskolæko qto vozmoøno, odnovremenno vydavlivaå
obolohku i kevlarovye niti. Otreøæte izliπek kevlarovyx
nitej, ostaviv 5-10 mm.

6.8 Zavedite podgotovlennye pigtejly v fiksator KTU.
Ubeditesæ, hto kevlarovke niti ne zaputank v voloknax.
Derøite kevlarovye niti kaødogo pigtejla otdelæno.

6.9 Zadvinæte vnutrennœœ hastæ nalevo nastolæko
naskolæko qto vozmoøno, odnovremenno vydavlivaå
obolohku i kevlarovye niti. Otreøæte izliπek kevlarovyx
nitej, ostaviv 5-10 mm.

6.7 V sluhae ustanovki dvux pigtejlov v fiksator KTU,
pometæte odno iz volokon markerom.

6.10 Pri nedostatke kevlarovyx nitej (obyhno qto u
pigtejlov s diametrom obolohki  menee 2,3 mm): obernite
nitåmi pigtejl, htoby garantirovatæ xoroπuœ fiksaciœ.
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6.11 Vstavæte fiksator KTU v sootvetstvuœwuœ åhejku.
Obratite vnimanie na pravilænoe poloøenie fiksatora
KTU. Perednij vystup doløen bytæ sleva, esli smotretæ
sverxu. 
Poloøenie fiksatora KTU pokazano na risunke.

6.12 Esli diametr obolohki pigtejla bolee 2,6 mm,
ispolæzujte specialænyj πtift dlå ukladki pigtejla v
sootvetstvuœwuœ åhejku.

6.13 Zavedite volokna v sootvetstvuœwie kanavki.
Ubeditesæ, hto vse volokna naxodåtså pod vystupami
kanavok.
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7.1.1 Vyberite volokna so storonk kabelå v sootvetstvii
s otmehennoj poziciej trubki i cvetovym kodom.

6.14 Ubeditesæ, hto perexod s vtorihnogo na pervihnoe
pokrytie naxoditså v zawitnoj gilæze. Esli qto
nevozmoøno: snimite vtorihnoe pokrytie (poluøestkoe) s
serediny platy s kanavkami.

7 Srawivanie i xranenie volokon

7.1 Obwie poloøeniå

7.1.3 Uloøite zapas volokon v kassete. V tohnosti
ukladyvajte, kak pokazano na risunke. Minimizirujte hislo
vitkov volokon.

7.1.2 Zavedite volokna v platu s kanavkami. Ubeditesæ, hto
vse volokna naxodåtså pod ogranihitelænymi vystupami
kanavok. Vypolnite srawivanie volokon i zawitu srostkov.
Ustanovite srostki v derøatelæ.
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7.1.4 Esli oba volokna podxodåt s odnoj storony,
ukladyvajte volokna kak pokazano na risunke.

8.1 komplektaciå FIST-ITK2
• kronπtejn IFC - 1 πt.
• bolty i gajki – po 2 πt.
• poåski - 24 πt. 
• lenta Velkro - 1 πt. 
• lipkaå lenta  - 1 πt. 

8.3 Udalite obolohku kabelå na dlinu primerno 1,7 m.

8.2 Ustanovite kronπtejn IFC na panelæ, ispolæzuå
bolty i gajki 7.1.5 Ispolæzujte nesmyvaemyj marker dlå zapisi na

kassete informacii o srostkax.

7.2 Lentohnye pigtejly

7.2.1 V sluhae primeneniå lentohnyx pigtejlov:
ogranihæte kolihestvo kruhenij v sisteme organizacii dlå
predotvraweniå optiheskix poteræ.

8 Rasπivka kabelå tipa IFC

Fiber and tube number from
fibers entering in side 1

Fiber and tube N° from
fibers entering in side 2

Tray 1 is closesd to
fiber routing block

Side 2 of tray

Cable port N° from
fibers entering tray

in side 2

Cable port N° from
fibers entering tray

in side 1

Side 1 of tray
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8.9 Ubeditesæ, hto perexod s vtorihnogo na pervihnoe
pokrytie volokna naxoditså v zawitnoj gilæze. Esli qto
nevozmoøno: snimite vtorihnoe pokrytie (poluøestkoe) s
serediny platy s kanavkami.

8.8 Pri ispolæzovanii kassety tipa SC: mogut bytæ
soedineny liπæ 2 volokna. Dlå krepleniå kabelej na
metalliheskom kronπtejne doløny ispolæzovatæså
sleduœwie pozicii: 1, 2, 4, 5, 7, 8, 10, 11 (maks. emkostæ: 8
x12 = 96 volokon).
Pri variante odinohnyx cepej (kasseta SC) s razmeweniem
po 4-e poluøestkix volokna na kassetu ispolæzuœtså vse
pozicii v kronπtejne, i vtorihnoe pokrytie na volokne
udalåetså s serediny platy s kanavkami. Ne ispolæzujte
(ostavlåjte pustymi) kassety pod nomerami 4, 8, 12, 16, ...
(maks. emkostæ = 144 volokna).

8.7 Pri ispolæzovanii kasset tipa SE: 6 volokon mogut
bytæ soedineny na kassete 
(maks. emkostæ: 12 x 12 = 144 volokna).

8.6 Zakrepite kabelæ na kronπtejne poåskami. Ne
søimajte kabelæ!!! 
Dlå oblegheniå montaøa nahinajte s levoj storony.

8.5 Zavedite IFC-kabelæ herez rastrub.

8.4 Obernite odnim sloem klejkoj lenl IFC-kabelæ na
kraœ obolohki. Lenta predotvratit legkoe vytågivanie
kabelå.



9.2 Nadenæte kryπku na blok FAS. Zawelknite kryπku
poslednej kassety. Zakrepite kassety lentoj Velcro.

9.3 Zadvinæte korzinu vnutræ paneli, predvaritelæno
nadaviv na pruøinu s pravoj storony paneli.

9.4 Zakrojte licevuœ metalliheskuœ kryπku.

10 Vaønke zamehaniå

• Twatelæno ohiwajte volokna dlå oblegheniå ix vvoda v
panelæ.

• Sledite, htoby radius izgiba byl ne menee 30 mm, i
izbegajte peregiba napravlåœwix trubok pri izmenenii
poloøeniå krepeønyx poåskov.

• Soblœdajte razmery v meste perexoda optiheskij
modulæ kabelå - napravlåœwaå trubka.

• Srezajte optiheskie moduli kabelå na dlinu 3,5 m.
• Obespehivajte dostatohnyj zapas pigtejla dlå

svobodnogo dviøeniå kasset.
• Dlå kaødoj kassety pravilæno vybirajte kanavku i

poloøenie fiksatora KTU.
• Pravilæno ustanavlivajte fiksator KTU v platu dlå

KTU.
• Izbegajte skruhivaniå lent volokon.
• Vitki zapasa volokon delajte s maksimalænym

diametrom, minimizirujte hislo vitkov.
• Ubeditesæ, hto vse volokna naxodåtså pod

ogranihitelænkmi skobkami kassety.
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9.1 Posle montaøa stånite vse pigtejly v øgut lentoj
Velcro. Esli pigtejly naxodåtså vyπe kronπtejna s
fiksatorami KTU, to moøno ispolæzovatæ hernyj
krepeønyj poåsok.

9 Zakrytie paneli
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