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Soderøanie

1 Vvedenie

Panelæ FOMS-FPS-O - kompleksnaå optiheskaå sistema fiziheskoj kommutacii optiheskogo volokna.
Panelæ ispolæzuetså dlå srawivaniå i kommutacii optiheskix volokon: v zavisimosti ot tipa optiheskogo
konnektora moøno proizvesti do 24 soedinenij (esli ispolæzuœtså mini-konnektory tipa SFF - emkostæ
paneli do 48 portov).
Pri montaøe sleduet rukovodstvovatæså prinåtymi merami bezopasnosti pri qkspluatacii volokonno-
optiheskix komponentov.
Dlå obezøirivaniå poverxnostej rekomenduetså ispolæzovatæ izopropilovyj spirt.

2 Obwaå informaciå

2.1 Xarakteristiki

Panelæ FOMS-FPS prednaznahena dlå montaøa v standartnoj 19" stojke, vid krepleniå - kronπtejnami s
licevoj ili zadnej hastej paneli. Vozmoøno kreplenie v stojkax GR2 (23").
Gabarity: πirina = 481 mm

vysota = 44 mm (sootvetstvuet razmeru 1 HU 19")
glubina = 210 mm, 270 mm vklœhaå plastikovuœ kryπku (zakazyvaetså dopolnitelæno).
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2.2 Sostav komplekta

Komplekt dlå srawivaniå i kommutacii (funkciå splajs-path)
- metalliheskaå optiheskaå panelæ na 24 porta (48 - esli

ispolæzuœtså mini-konnektory tipa SFF)
- kassety FOSC-400-A
- fiksiruœwie gajki i bolty
- komplekt poåskov-ståøek
- komplekt vvoda i krepleniå kabelå
- instrukcii po montaøu

Komplekt dlå kommutacii (funkciå path-path)
- metalliheskaå optiheskaå panelæ na 24 porta (48 - esli

ispolæzuœtså mini-konnektory tipa SFF)
- kommutacionnaå plata
- krepeønaå lenta Velcro
- fiksiruœwie gajki i bolty dlå krepleniå
- komplekt vvoda i krepleniå kabelå

2.3 Instrument

FACC-ALLEN-KEY-5-350 specialænyj klœh dlå krepleniå 
paneli v stojke

FACC-CAGE-NUT-TOOL otvertka «Filips» dlå krepleniå 
fiksiruœwix gaek v stojke

FACC-TUBE-STRIPPER-02 stripper dlå plastikovyx trubok

Variant sprava

Variant sleva

3.1.1 Snåtæ verxnœœ kryπku paneli.

3 Montaø

3.1 Podgotovka paneli dlå kommutacii (funkciå path-path)

3.1.2 Napravlåœwij øelob neobxodim dlå ispolæzovaniå tolæko
v variante kommutacii (funkciå path). V dannom sluhae pigtejly
zavodåtså s bokovoj storony paneli. V zavisimosti ot
konfiguracii stojki, ustanovka napravlåœwego øeloba vozmoøna s
levoj hasti paneli (variant paneli - «pravostoronnij») ili s
zadnej hasti paneli.
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3.1.2 Zakrepitæ krepeønuœ lentu Velcro v 5 tohkax, kak pokazano
na risunke.

3.1.3 Ustanovitæ krepeønye kronπtejny na posadohnye mesta.
Proveritæ nadeønostæ ix zakrepleniå.

3.1.4 Ustanovitæ verxnœœ kryπku paneli v isxodnoe poloøenie.

3.1.5 Opredelitæ trebuemoe poloøenie paneli (sm. instrukciœ
po montaøu stojki). Zakrepitæ fiksiruœwie gajki v stojke.
Zakrepitæ panelæ ispolæzuå specialænyj klœh FACC-ALLEN-KEY.

Variant 19" (standartnyj)

Variant ETSI (metriheskij)
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3.2 Vykladka pigtejlov dlå kommutacii
(funkciå path-path)

3.2.1 Ustanovitæ konnektory (rozetki) na paneli dlå
kommutacii. Na neispolæzuemye porty doløny bytæ ustanovleny
plastikovye zagluπki.

3.2.2 Vydvinutæ podviønuœ kommutacionnuœ platu paneli.

3.2.3 Zavesti pathkordy herez napravlåœwij øelob.

3.2.4 Otsoedinitæ krepeønuœ lentu Velcro. Vyloøitæ pathkordy
v meste kommutacii i soedinitæ ix s rozetkami.
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3.2.5 Rekomenduetså pokazannyj na risunke porådok vykladki
pathkordov na paneli s vozmoønostæœ xraneniå ix
qkspluatacionnogo zapasa.

3.2.6 Zakrepitæ krepeønuœ lentu Velcro obratno v mesto
ustanovki (sm. ris.). Ne rekomenduetså polnostæœ snimatæ lentu s
paneli.

3.3 Podgotovka paneli dlå kommutacii i srawivaniå 
(funkciå splajs-path) / konstrukciå kabelå - 
optiheskie moduli so svobodnoj ukladkoj volokon v module

3.3.1 Snåtæ verxnœœ kryπku paneli, zakrepitæ fiksator
silovogo qlementa v meste krepleniå.
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3.3.2 Podgotovitæ gofrirovannuœ trubku s uplotnitelåmi i
zakrepitæ ee poåskami-ståøkami. Obrezatæ gofrirovannuœ trubku
ne trebuetså. Ustanovitæ verxnœœ kryπku paneli v isxodnoe
poloøenie.

3.3.3 Ustanovitæ krepeønye kronπtejny na posadohnye mesta.
Proveritæ nadeønostæ ix zakrepleniå.

Variant 19" (standartnyj)

Variant ETSI (metriheskjj)

3.3.4 Ustanovitæ verxnœœ kryπku paneli v isxodnoe poloøenie.

3.3.5 Opredelitæ trebuemoe poloøenie paneli (sm. instrukciœ
po montaøu stojki). Zakrepitæ fiksiruœwie gajki v stojke. 
Zakrepitæ panelæ, ispolæzuå specialænyj klœh FACC-ALLEN-KEY.

3.4 Montaø kabelå s optiheskimi modulåmi, konfiguraciå - 
svobodnaå ukladka volokon v module

3.4.1 Vydvinutæ podviønuœ kommutacionnuœ platu paneli.
Razdelatæ obolohku kabelå priblizitelæno na dlinu 1,8 m. Otrezatæ
silovoj qlement priblizitelæno do dliny 100 mm. Zavesti kabelæ
herez gofrirovannuœ trubku.

3.4.2 Zakrepitæ kabelæ poåskami-ståøkami, pomestitæ silovoj
qlement v fiksator. Uplotnitelæ ispolæzovatæ v mestax krepleniå
kabelå.

Kreplenie kabelå na zadnej hasti paneli

3.4.3 Ustanovitæ kassetu FOSC-400A v meste ee krepleniå.
Razrezatæ spiralænuœ trubku na 4 hasti dlinoj 200 mm kaødaå.
Pomestitæ uplotnitelæ na koncax spiralænoj trubki.
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3.4.4 Udalitæ obolohku optiheskogo modulå na rasstoånii 1,1 mm
nahinaå po dline 170 mm ot konca gofrirovannoj trubki.

3.4.5 Pomestitæ uplotnitelæ na konce optiheskogo modulå.
Zakrepitæ optiheskij modulæ vmeste so spiralænoj trubkoj
poåskami-ståøkami u vvoda kassety. Optiheskij modulæ ne doløen
zaxoditæ vnutræ kassety FOSC. Vyloøitæ volokna na kassete FOSC.

3.4.6 Zakrepitæ vtoruœ spiralænuœ trubku na kassete.

3.4.7 Ustanovitæ konnektory (rozetki) na kommutacionnoj
paneli.

3.4.8 Zavesti pervye 6 pigtejlov herez spiralænuœ trubku i
soedinitæ ix s rozetkami.

3.4.9 Sleduœwie 6 pigtejlov zavesti herez spiralænuœ trubku na
pravoj hasti kassety FOSC. Pri ispolæzovanii odnoj kassety -
razmewenie spiralænoj trubki proizvolænoe.

4

3

2

1

3.4.10 Pri ispolæzovanii dvux kasset rekomendovan sleduœwij
sposob razmeweniå spiralænyx trubok: spiralænye trubki,
vyxodåwie iz niønej kassety, pomestitæ v pozicii 1 i 3,
spiralænye trubki iz verxnej kassety pomestitæ v pozicii 2 i 4.

3.4.11 Na risunke pokazany vvod i kreplenie kabelå v stojke pri 
ispolæzovanii bokovoj hasti paneli. Vozmoøen vvod vtorogo kabelå
s zadnej hasti paneli. Prodoløitæ montaø s p. 3.4.3.
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3.5 Montaø kabelå tipa IFC (stancionnyj) 
(napravlåœwij øelob zakazyvaetså dopolnitelæno)

3.5.1 Zavesti stancionnyj kabelæ s bokovoj hasti paneli herez
napravlåœwij øelob po napravleniœ k kassete. Fiksaciå kabelå
vypolnåetså analogihno fiksacii gofrirovannoj trubki.
Zakrepitæ kabelæ u kassety.

3.5.2 Na risunke pokazan porådok krepleniå kabelå i ego
fiksaciå so spiralænoj trubkoj. Proveritæ pravilænostæ
raspoloøeniå spiralænyx trubok na paneli.

3.5.3 Na risunke pokazan porådok fiksacii kabelå tipa IFC na
zadnej hasti paneli. Vykladka kabelå vnutri paneli - analogihna
vykladke kabelå s optiheskimi modulåmi.

3.6.1 Zavesti trubku tipa FOPT s bokovoj hasti paneli k kassete.

3.6 Montaø kabelå lentohnoj konfiguracii 
Vvod trubok tipa FOPT herez napravlåœwij øelob 
(s zadnej ili bokovoj hastej paneli) k kassete

3.6.2 Fiksaciå trubki tipa FOPT analogihna fiksacii
spiralænoj trubki. Pervuœ trubku podvesti k pervoj kassete,
vtoruœ - ko vtoroj kassete. Sledujte ukazaniåm po vykladke
spirapænyx trubok (sm. p. 3.4.10).
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3.7.1 Na risunke pokazana kasseta na 24 srostka s ispolæzovaniem 
termousaøivaemyx zawitnyx gilæz (tip kassety FOSC-TRAY-S24).

3.7 Vykladka i srawivanie volokon

• Kasseta imeet 6 pozicij dlå ustanovki derøatelej srostka
volokon. V kaødoj pozicii predusmotrena ustanovka 4-x zawitnyx
gilæz tipa SMOUV-1120-02 (dlina 45 mm. naruønyj diametr 2,4 mm)
ili ix qkvivalenta.
• Posle srawivaniå srostok s zawitnoj gilæzoj doløen bytæ
razmewen v derøatele, kak pokazano na risunke. Pervyj srostok - v
poloøenii 1, vtoroj - v poloøenii 2 i dalee - po kolihestvu
volokon. Srostok volokon nomer 5 doløen bytæ razmewen v
poloøenii 1 na sleduœwem derøatele.

3.7.2 Vydvinutæ podviønuœ platu paneli. Podnåtæ kassetu na 90°
vverx.

3.7.3 Razvernutæ kassetu FOSC na ± 45°.

3.7.4 Ispolæzujte fiksiruœwuœ vstavku dlå dostupa k niønej
kassete dlå srawivaniå volokon.
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3.8 Zakrytie paneli

3.8.1 Ustanovitæ napravlåœwuœ dlå sbora pathkordov v mesto
krepleniå na paneli.

3.8.2 Podsoedinitæ vyvodimye pathkordy k adapteram (rozetkam)
i napravitæ ix, orientiruå herez napravlåœwuœ dlå ix sbora.

3.8.3 Ustanovitæ zawitnuœ plastikovuœ kryπku s
markirovohnoj tablihkoj na panelæ (zakazyvaetså otdelæno).

3.8.4 Provesti markirovku paneli i konnektorov.



11



TC 656/SIP/UKR/1 06/02

Tajko Qlektroiks Rajxem Rossiå
125083, Moskva,
ul. Miπina 56, stroenie 2
Tel.: +7 495 790 79 02
Faks: +7 495 721 18 91
www.telecomosp.ru

Tajko Qlektroniks
Rajxem N.V.
Biznes-centr “Forum”
ul. Pimonenko 13, korpus 7A/11,
04050, g.Kiev, Ukraina
Tel.: 380 44 206 22 60
Faks: 380 44 206 22 62
www.telecomosp.com
www.telecomOSP.com.ua

Tyco Electronics Raychem NV
Diestsesteenweg 692
3010 Kessel-Lo, Belgium
Tel.: 32-16 351 011
Fax: 32-16 351 697
www.tycoelectronics.com
www.telecomosp.com

Tajko Qlektroniks i logotip TE ävläütsä torgovymi markami. Velcro åvlåetså torgovoj markoj Velcro Industries B.V.
Privedennye zdesæ svedeniå, vklœhaå illœstracii, åvlåœtså dostovernymi. Odnako, polæzovateli doløny nezavisimo ocenitæ prigodnostæ kaødogo izdeliå k primeneniœ.
Tyco Electronics ne daet garantij otnositelæno tohnosti polnoty qtoj informacii i ne neset nikakoj otvetstvennosti za ee ispolæzovanie. Obåzatelæstva kompanii Tyco
Electronics sformulirovany v «Standartnyx srokax i usloviåx prodaøi» dlå dannogo izdeliå, i Tyco Electronics ni pri kakix obstoåtelæstvax ne neset otvetstvennosti za
lœbye sluhajnye, kosvennye ili posleduœwie povreødeniå, voznikaœwie v svåzi s prodaøej, pereprodaøej, ispolæzovaniem ili nepravilænym primeneniem dannogo
izdeliå. Specifikacii Tyco Electronics mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo soobweniå. Krome togo, Tyco Electronics ostavlået za soboj pravo bez uvedomleniå
Pokupatelå izmenåtæ materialy ili proizvodstvo, kotorye ne vliåœt na sootvetstvie s primenåemoj specifikaciej.


