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Sostav komplekta moøet bytæ raznym i zavisetæ ot konfiguracii
seti i konstrukcii ispolæzuemogo kabelå. Nekotorye komponenty
mogut bytæ predustanovleny zavodom-izgotovitelem v zavisimosti
ot zakaza.
Standartnyj minimalænyj komplekt:

• Vinty s dœbelåmi dlå krepleniå boksa k stene - 3 πt.
• Korpus boksa (vklœhaå uplotnitelænuœ vstavku)
• Kryπka (vklœhaå dva vinta)
• Predustanovlennye:

- Universalænyj montaønyj profilæ 
(UMS profilæ)

- Blok raspredeleniå volokon FAS s 
derøatelåmi modulej optiheskogo kabelå i 
kryπkami-zaøimami

- Kryπka kassety s plastikovym 
instrumentom dlå raboty s voloknami

- Kryπka bloka raspredeleniå volokon FAS
s podderøivaœwim qlementom dlå kasset 

• Tolæko dlå komplektacii s pigtejlami:
- Blok raspredeleniå pigtejlov
- Kommutacionnaå panelæ maksimalænoj 

ëmkosti
- Derøatelæ pigtejlov

• Instrukciå po montaøu.

1 Vvedenie

1.1 Opisanie izdeliå 

FIST-GB2 – qto universalænyj boks, kotoryj obespehivaet zawitu
sistemy organizacii optiheskix volokon sistemy FIST ot
vozdejstviå okruøaœwej sredy i mexaniheskix povreødenij, a
takøe pozvolået razmewatæ srostki optiheskix volokon, passivnye
komponenty seti i provoditæ ix kommutaciœ. Boks prednaznahen dlå
montaøa kak vnutri, tak i snaruøi pomewenij.
Boks FIST-GB2 imeet hetyre standartnyx razmera: 
FIST-GB2-12, FIST-GB2-24, FIST-GB2-36 i FIST-GB2-48.

2 Obwie svedeniå

2.1 Instrumenty

MARKËR
PLASTIKOVYJ INSTRUMENT DLÅ RABOTY S
VOLOKNAMI
FACC-TUBE-CUTTER-01 instrument dlå razrezaniå 

spiralænyx trubok 
FIST-GB-CUT-TOOL-PG16 instrument dlå vskrytiå portov 

vvoda/vyvoda kabelej 
FIST-GB-TORX-SD-SET nabor otvërtok dlå montaøa 

aksessuarov FIST 
LCIT instrument dlå vvoda petli 

nerazrezannyx modulej 
tranzitnogo kabelå v ovalænyj 
port 

FACC-AXIAL-STRIPPER-01 instrument dlå prodolænogo 
razrezaniå optiheskogo modulå 

FACC-AXIAL-STRIPPER-RC1 instrument dlå prodolænogo 
razrezaniå optiheskogo modulå

FACC-TUBE-STRIPPER-02 instrument dlå nadrezaniå 
optiheskogo modulå

FACC-HEAT-GUN-220V ili fen dlå usadki termousaøivaemyx
110V 1460W germetiziruœwix trubok..

2.2 Sostav komplekta
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3.1.1 Otkrutite vinty na kryπke boksa i snimite eë. Vinty
neobxodimo provorahivatæ vlevo na odnu hetvertæ.

3.2 Otkrytie kabelænyx portov

Dlå vybora neobxodimogo kabelænogo porta ispolæzujte
privedennyj risunok s numeraciej portov. Stancionnye kabeli
neobxodimo vvoditæ v kruglye porty, nahinaå s menæπego nomera.

3 Podgotovka i montaø boksa

3.1 Podgotovka boksa

Port Tip kabelå Diametr Germetizaciå porta
kabelå

A Tranzitnyj 12 - 25 mm Ovalænaå termousaøivaemaå 
kabelæ trubka 

B Pigtejl/ 0 - 3 mm Uplotnitelænyj vvod dlå
pathkord pigtejlov maks. 24 πt.

C Stancionnyj 6 - 26 mm Uplotnitelænyj vvod 16 (6-14 mm)
kabelæ Uplotnitelænyj vvod 21 (9-18 mm)

Uplotnitelænyj vvod 29
(15-26 mm)

8 - 21 mm Kruglaå termousaøivaemaå trubka
D Stancionnyj 6 - 18 mm Uplotnitelænyj vvod 16 (6-14 mm)

kabelæ Uplotnitelænyj vvod 21 (9-18 mm)
Kruglaå termousaøivaemaå trubka

3.2.1.1 Prosverlite otverstie v ovalænom portu s pomowæœ dreli
sverlom, diametrom 10 mm, ili vskrojte port s pomowæœ
instrumenta FIST-GB-CUT-TOOL-PG16.

3.2.1 Otkrytie ovalænogo porta

3.2.1.2 Udalite plastikovuœ kryπku s porta s pomowæœ
ploskogubcev.

3.2.2 Otkrytie kruglogo porta dlå vvoda stancionnogo kabelå

3.2.2.1 S pomowæœ otvërtki ili dreli vskrojte neobxodimyj
kruglyj port. Vybor porta osuwestvlåetså soglasno sxemy,
privedennoj v p. 6.3.1.
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3.2.2.2 Esli trebuetså sdelatæ otverstie dlå ustanovki
uplotnitelænogo vvoda razmerom bolæπe, hem diametr vvoda PG16
(naprimer, PG21 ili PG29), udalite liπnie plastikovye kolæca na
porte s pomowæœ ploskogubcev.

3.2.2.3 Vyberite neobxodimyj uplotnitelænyj vvod, soglasno
diametru vvodimogo kabelå. Ustanovite vvod v vybrannyj port i
zakrutite gajku vnutri boksa. Ubeditesæ v tom, hto rezinovoe
uplotnitelænoe kolæco naxoditså s naruønoj hasti boksa.

3.2.3 Otkrytie porta dlå vvoda pathkordov

3.2.3.1 Vyberite port ª11 ili ª 12 dlå ustanovki kruglogo
uplotnitelænogo vvoda dlå pigtejlov/pathkordov. Prosverlite
otverstie v centre porta i udalite plastikovuœ kryπku s pomowæœ
ploskogubcev. Vstavæte uplotnitelænyj vvod v otverstie i
zakrutite gajku vnutri boksa.

3.3.1.1 Esli byl vybran komplekt FIST-GB2-OSK-LTS01 dlå
germetizacii ovalænogo porta, to plastikovaå plata dlå krepleniå
silovyx qlementov kabelå moøet bytæ predustanovlena na
osnovanii boksa zavodom-izgotovitelem.

3.3.1.2 V sluhae, esli stancionnye kabeli uøe okoneheny v bokse i
ovalænyj port pri qtom ne ispolæzovalså, kabeli, zaxodåwie v
ovalænyj port, neobxodimo krepitæ tolæko s pomowæœ plastikovoj
platy dlå krepleniå silovyx qlementov, a ne s pomowæœ
metalliheskoj platy.

3.3.2 Ustanovka metalliheskogo kronπtejna

3.3 Ustanovka plat dlå krepleniå silovyx qlementov kabelå

3.3.1 Ustanovka plastikovoj platy dlå krepleniå silovyx
qlementov kabelå

3.3.2.1 Esli byli vybrany komplekty dlå germetizacii ovalænogo
porta FIST-GB2-OSK-LTS02 ili OSK-CC, ustanovite metalliheskij
kronπtejn iz komplekta na osnovanii boksa vozle ovalænogo porta,
kak pokazano na risunke. Dlå udobstva ustanovki vremenno udalite
blok raspredeleniå volokon FAS.

3.3.2.2 Ustanovite blok raspredeleniå volokon FAS v isxodnoe
poloøenie.
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3.4 Ustanovka kassety dlå xraneniå zapasa
neispolæzovannyx odinohnyx ili lentohnyx volokon

V sluhae ispolæzovaniå tranzitnogo kabelå s centralænym
razmeweniem optiheskogo modulå, nerazrezannye tranzitnye
volokna neobxodimo xranitæ na specialænoj kassete.

3.4.2 Ustanovite kassetu pod universalænym montaønym
profilem i zafiksirujte πarnir na osnovanii boksa s pomowæœ
dvux vintov.

3.4.1 Ustanovite πarnir na vystup kassety, ispolæzuå πplint.
3.4.3 Zakrepite korzinu v skolæzåwem mexanizme metalliheskogo
profilå kassety i zafiksirujte profilæ s pomowæœ vinta.

3.5.1 Vstavæte dlinnye πtifty platy krepleniå kasset v
otverstiå na levoj storone universalænogo montaønogo profilå.

3.5 Ustanovka plat dlå krepleniå kasset

Esli platy dlå krepleniå kasset ne predustanovleny v bokse,
udalite samokleœwuœså lentu Velcro i kryπku bloka
raspredeleniå volokon FAS.
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3.6.1 Ustanovite blok raspredeleniå pigtejlov na universalænyj
montaønyj profilæ tem øe sposobom, hto i platy krepleniå
kasset.

3.6.3 Ustanovite kommutacionnye paneli. Ustanavlivatæ paneli
sleduet nahinatæ s verxnej hasti boksa. V zavisimosti ot
neobxodimoj ëmkosti moøet ustanavlivatæså odna ili neskolæko
kommutacionnyx panelej.

3.5.2 Priømite platu krepleniå kasset v napravlenii
universalænogo montaønogo profilå do welhka. Pri ustanovke
plat ne ostavlåjte svobodnogo prostranstva meødu nimi.

3.6 Ustanovka kommutacionnoj paneli i bloka
raspredeleniå pigtejlov (esli neobxodimo)

3.6.4 Ustanovite qlementy kontrolå radiusa izgiba pigtejlov.

3.6.2 Udalite zawitnye kolpahki s vintov i ustanovite kanaly
dlå transportirovki pigtejlov.
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3.7 Ustanovka platy zazemleniå

3.7.1 Esli neobxodimo proizvesti zazemlenie metalliheskix
obolohek montiruemyx kabelej, ustanovite platy zazemleniå, kak
pokazano na risunke.

3.7.3 Ustanovite bolt zazemleniå, ispolæzuå kabelænye porty ª
11 ili ª 8.

3.7.2 Ustanovite platu zazemleniå na plastikovye vystupy na
osnovanii boksa i zakrepite s pomowæœ vintov.

3.7.4 Ustanovite vse komponenty bolta zazemleniå v
posledovatelænosti, pokazanoj na risunke.

3.8 Kreplenie boksa k stene

3.8.2 S pomowæœ dreli prosverlite otverstiå v stene (diametr 6
mm, glubina 60 mm) i ustanovite tri dœbelå.

3.8.1 Priloøite korpus boksa k stene i otmetæte tri tohki
krepleniå.

Vnutrennå hastæ boksa Naruønaå hastæ boksa
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3.8.3 Uderøivaå osnovanie boksa na stene vstavæte i zakrutite
vinty v otverstiåx. Pod vint s vnutrennej storony boksa
ustanovite snahala plastikovuœ, a zatem metalliheskuœ πajbu.

4 Montaø tranzitnogo kabelå

4.1 Podgotovka kabelå

Snimite obolohku s nerazrezannogo kolæca tranzitnogo kabelå na
dlinu, soglasno tablice:

Tip Kabelæ modulænoj Kabelæ s centralænym razmeweniem 
boksa konstrukcii optiheskogo modulå

So skrutkoj vokrug So svobodnym
silovogo qlementa razmeweniem

GB2 12 320 ne ispolæzuetså 320
GB2 24 340 520 340
GB2 36 340 580 340
GB2 48 360 600 360

4.1.1 Kabelæ modulænoj konstrukcii

- Dlå konstrukcii kabelå, gde vse optiheskie volokna
raspolagaœtså v odnom module, skruhennom vokrug centralænogo
silovogo qlementa: Otmetæte kabelæ na seredine dliny
nerazrezannogo kolæca. Ot qtoj metki otmeræte polovinu
sootvetstvuœwej dliny (soglasno tablice) s pravoj i s levoj
storony kabelå. Udalite obolohku s kabelå, nahinaå s ego serediny
do otmetok sprava i sleva.
- Dlå konstrukcii kabelå, gde volokna raspolagaœtså v
raznyx modulåx, kotorye skruheny vokrug centralænogo
silovogo qlementa i imeœt tohki izmeneniå napravleniå
skrutki: Otmetæte kabelæ na seredine dliny nerazrezannogo kolæca
i udalite obolohku s kabelå ot metki sprava i sleva na dlinu
primerno 125 sm. Opredelite tohku izmeneniå napravleniå skrutki
optiheskix modulej. Ot qtoj tohki otmeræte polovinu
sootvetstvuœwej dliny (soglasno tablice) s pravoj i s levoj
storony kabelå. Udalite obolohku s kabelå, nahinaå s tohki
izmeneniå napravleniå skrutki optiheskix modulej do otmetok
sprava i sleva.

4.1.1.2 Esli kabelæ imeet metalliheskoe bronevoe pokrytie
sdelajte prodolænyj nadrez dlinoj 20 mm dlå podklœheniå provoda
obespeheniå nepreryvnosti qkrana.

4.1.1.3 Obezøiræte optiheskie moduli i promarkirujte ix.

4.1.1.4 Maksimalænoe kolihestvo optiheskix modulej, kotorye
mogut bytæ razmeweny dlå xraneniå za UMS profilem privedeno v
tablice.

Diametr optiheskogo Kolihestvo optiheskix modulej
modulå, mm soglasno dline razdelannoj hasti 

kabelå

GB2 12 GB2 24 GB2 36 GB 48

2 14 22 25 30
2,5 12 14 21 25
3 5 8 10 11
3,5 4 7 9 10

4.1.1.1 Otreøæte silovoj qlement na dlinu 80 mm ot sreza
obolohki kabelå.

Siloj qlement

Hastæ kabelå bez obolohki
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4.2.2 Vozæmite instrument LCIT dlå vvoda petli nerazrezannyx
modulej tranzitnogo kabelå v ovalænyj port. Razmestite petlœ
modulej poverx instrumenta. Vloøite vo vnutræ ovalænoj
germetiziruœwej trubki poliqtilenovyj paket, v kotorom ona
byla upakovana. Qto neobxodimo dlå zawity vnutrennej kleevoj
hasti trubki ot popadaniå gråzi vo vremå vvoda optiheskix modulej.
Zavedite petlœ modulej, uloøennuœ poverx instrumenta LCIT, v
ovalænuœ trubku. Pri qtom strelka na trubke doløna bytæ
napravlena v storonu korpusa boksa.

A Ispolæzovanie plastikovoj platy dlå krepleniå
silovogo qlementa  
Kabelæ modulænoj konstrukcii

4.2.3 Raskrutite optiheskie moduli. Proveræte, htoby
optiheskie moduli byli raskruheny polnostæœ po vsej dline s
obeix storon razdelannoj hasti kabelå. Zavedite petlœ modulej,
uloøennuœ poverx instrumenta LCIT, v ovalænyj port.

4.1.2 Kabelæ s centralænym razmeweniem optiheskogo modulå 

Otmetæte kabelæ na seredine dliny nerazrezannogo kolæca. Ot qtoj
metki otmeræte polovinu sootvetstvuœwej dliny (soglasno tablice
v p.4.1) s pravoj i s levoj storony kabelå. Udalite obolohku s
kabelå, nahinaå s ego serediny do otmetok sprava i sleva.

4.1.2.1 Otreøæte silovoj qlement na dline 45 mm ot sreza
obolohki kabelå.

4.1.2.2 Nadreøæte optiheskij modulæ na dline 5 mm ot sreza
obolohki kabelå. Udalite modulæ. Identificirujte volokna.

4.1.2.3 Esli kabelæ imeet metalliheskoe bronevoe pokrytie
podklœhite provod obespeheniå nepreryvnosti qkrana (sm. p.
4.1.1.2).

4.1.2.4 Obezøiræte volokna.

4.2 Kreplenie kabelå

4.2.1 Ustanovite ovalænyj vvod v sootvetstvuœwuœ poziciœ na
korpuse boksa i prikrepite s pomowæœ πesti vintov. Ubeditesæ,
hto O-obraznyj rezinovyj uplotnitelæ naxoditså meødu ovalænym
vvodom i korpusom boksa.
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4.2.5 Ubeditesæ, hto mesta izmeneniå napravleniå skrutki
optiheskix modulej sovpadaœt s dvux storon razdelannoj hasti
kabelå.

4.2.6 Zavedite silovye qlementy kabelej v fiksatory,
raspoloøennye na metalliheskoj plate, i zakrutite vinty,
ispolæzuå klœh Allen iz komplekta krepleniå.

B Ispolæzovanie metalliheskoj platy dlå
krepleniå obolohki kabelå i ego silovogo qlementa 

Kabelæ modulænoj konstrukcii

4.2.7 Raskrutite optiheskie moduli.

4.2.8 Zakrepite kabeli na plate s pomowæœ metalliheskix
xomutov (ispolæzujte xomuty tolæko iz nabora krepleniå kabelå).
Namatajte poverx xomutov neskolæko sloëv izoliruœwej lenty.
Esli diametr kabelå menæπe 8 mm, zakrepite kabelæ s pomowæœ
plastikovyx ståøek.

4.2.9 Esli neobxodimo obespehitæ nepreryvnostæ qkrana,
podgotovæte kabelæ soglasno p. 4.1.1.2, zafiksirujte zaøim provoda
obespeheniå nepreryvnosti qkrana na sreze obolohki kabelå s
pomowæœ ploskogubcev.

4.2.4 Zavedite silovoj qlement kabelå v prorezæ na
metalliheskom vinte, vmontirovannom v plastikovuœ platu, zatem
nadenæte sverxu πajbu i zakrutite fiksiruœwuœ gajku s pomowæœ
otvërtki.
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4.2.10 Vozæmite instrument LCIT dlå vvoda petli nerazrezannyx
modulej tranzitnogo kabelå v ovalænyj port. Razmestite petlœ
modulej poverx instrumenta. Vloøite vo vnutræ ovalænoj
germetiziruœwej trubki poliqtilenovyj paket, v kotorom ona
byla upakovana. Qto neobxodimo dlå zawity vnutrennej kleevoj
hasti trubki ot popadaniå gråzi vo vremå vvoda optiheskix modulej.
Zavedite petlœ modulej, uloøennuœ poverx instrumenta LCIT, v
ovalænuœ trubku. Pri qtom strelka na trubke doløna bytæ
napravlena v storonu korpusa boksa. Zavedite petlœ modulej,
uloøennuœ poverx instrumenta LCIT, v ovalænyj port. 

4.2.11 Snimite moduli s instrumenta LCIT i akkuratno zavedite
kabeli vo vnutræ boksa. Ustanovite metalliheskuœ platu na
kronπtejn i zafiksirujte s pomowæœ πpilæki.

4.2.12 Otkrutite vinty na fiksatore silovyx qlementov kabelå
dlå togo, htoby byla vozmoønostæ provorahivatæ fiksator,
soglasno poloøeniå silovyx qlementov.

Kabelæ s centralænym razmeweniem optiheskogo modulå

4.2.13 Zavedite silovye qlementy kabelå v fiksator i zaømite ix
s pomowæœ vintov.

4.2.14 Zakrepite kabeli na plate s pomowæœ metalliheskix
xomutov (ispolæzujte xomuty tolæko iz nabora krepleniå kabelå).
Namatajte poverx xomutov neskolæko sloëv izoliruœwej lenty.
Esli diametr kabelå menæπe 8 mm, zakrepite kabelæ s pomowæœ
plastikovyx ståøek.
Esli ispolæzuetså kabelæ, diametrom menæπe, hem 12 mm, sognite
ostrye ugly na verxnej hasti platy v napravlenii kabelå i
obmotajte platu neskolækimi sloåmi izoliruœwej lenty,
htoby zawititæ ot povreødenij termousaøivaemuœ trubku.
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4.2.17 Vvedite tranzitnye volokna v germetiziruœwuœ ovalænuœ
trubku, a zatem v ovalænyj port boksa. Ustanovite metalliheskuœ
platu s zakreplënnymi kabelåmi na kronπtejn i zafiksirujte s
pomowæœ πpilæki. 

4.2.18 Vremenno uloøite optiheskie volokna na kassete i
prodoløajte montaø, nahinaå s p. 4.4.

4.3.1 Sformirujte petlœ iz nerazrezannyx optiheskix modulej i
razmestite ix v plastikovom rukave.

4.3 Formirovanie i ukladka petli zapasa optiheskix
modulej

4.2.15 Ustanovite qlement dlå krepleniå spiralænoj trubki na
metalliheskuœ platu i zafiksirujte s pomowæœ dvux vintov.

4.2.16 Vozæmite spiralænuœ trubku bolæπogo diametra i otreøæte
eë na dlinu 180 mm. Propustite optiheskie volokna herez
spiralænuœ trubku i zafiksirujte eë v srednej hasti qlementa dlå
krepleniå.
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4.3.2 Razmestite rukav s modulåmi v svobodnom prostranstve pod
universalænym montaønym profilem UMS.

4.3.3 V sluhae, esli neobxodimo xranitæ vse optiheskie moduli
vxodåwix kabelej, moøno sformirovatæ petlœ i razmestitæ eë
poverx universalænogo montaønogo profilå UMS, skrepiv
samokleåwejså lentoj Velcro.

4.4.1 Obezøiræte ovalænyj port i obolohki kabelej na
rasstoånii 150 mm ot kraå porta.

4.4.2 Nadenæte ovalænuœ germetiziruœwuœ trubku na ovalænyj
port. Otmetæte dlinu trubki na kabele.4.4 Germetizaciå ovalænogo porta

4.4.3 Sovmestite sinuœ liniœ na zawitnoj alœminievoj folæge
s otmetkoj na kabele. Obvernite kaødyj kabelæ alœminievoj
folægoj.
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4.4.4 Nadvinæte ovalænuœ germetiziruœwuœ trubku na ovalænyj
port. Ustanovite razvetvitelænyj trëxπtitovoj zaøim. Ubeditesæ,
hto termousaøivaemaå trubka upiraetså v osnovanie boksa, a
razvetvitelænyj trëxπtitovoj zaøim vstavlen na vsœ svoœ dlinu.
Skrepite dva kabelå izoliruœwej lentoj.

4.4.5 S pomowæœ fena usadite ovalænuœ germetiziruœwuœ
trubku. Snahala usadite trubku na ovalænom portu. Podoødite 1
minutu, zatem prodoløajte usadku trubki na kabelåx.

4.4.6 Usaøivajte trubku do tex por, poka zelënaå
termoindikatornaå kraska ne izmenit svoj cvet na hërnyj. Zatem
nagrejte razvetvitelænyj trëxπtitovoj zaøim so vsex storon do
tex por, poka iz nego ne vystupit klej v prostranstve meødu dvumå
kabelåmi.
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5.1.1 Zavedite kabelæ v ustanovlennyj uplotnitelænyj vvod.

5.1.2 V sluhae esli diametr kabelå ne sovpadaet s vnutrennim
diametrom uplotnitelænogo vvoda, otkrutite plastikovuœ gajku i
metalliheskoe kolæco, izvlekite rezinovyj uplotnitelæ, otreøæte
neobxodimoe kolihestvo rezinovyx kolec, dostignuv nuønogo
znaheniå diametra dlå vvoda kabelå.

5 Montaø stancionnogo kabelå

5.1 Podgotovka kabelå

5.1.3 Snimite obolohku kabelå na dlinu 1,9 m, obezøiræte
optiheskie moduli, otreøæte silovoj qlement na dline 100 mm ot
kraå razdelki 

5.2 Okonehivanie kabelå

5.2.2 Zakrutite gajku na uplotnitelænom vvode, libo
zagermetizirujte vvod s pomowæœ krugloj termousaøivaemoj
trubki. Do nahala operacii usadki obezøiræte uplotnitelænyj vvod
i kabelæ

5.2.1 Razmestite kabelæ tak, htoby srez obolohki kabelå ne
vystupal za kraå uplotnitelænogo vvoda. Zavedite centralænyj
silovoj qlement pod metalliheskij gajku na plastikovoj plate.
Zakrutite gajku s pomowæœ otvërtki.
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6 Raspredelenie volokon po kassetam

6.1 Raspredelenie volokon na bloke FAS

6.1.1 Izmenenie napravleniå vykladki volokon moøet
proizvoditæså na bloke FAS so storony S1 v storonu S2.
Optiheskie volokna sleduet zavoditæ so storony S2, izbegaå
pereseheniå s pigtejlami, zaxodåwix v blok  FAS.
Primehanie: v bokse GB2-12 perenapravlenie volokon nevozmoøno.

6.2 Ustanovka kasset

Celesoobrazno ustanavlivatæ kassety po mere narawivaniå ëmkosti
boksa.

6.2.1 Srednim vystupom kassety slegka pripodnimite
vystupaœwij na plate åzyhok, i zatem, prodolæno peremewaå
kassetu sleva na pravo, ustanovite eë na posadohnoe mesto, kak
pokazano na risunke. Pri ispolæzovanii kasset odinohnogo
qlementa, ostavæte svobodnym odno posadohnoe mesto meødu pervoj
kassetoj i blokom FAS, a takøe meødu kassetami.

6.2.2 Htoby snåtæ kassetu neobxodimo otognutæ åzyhëk na plate
i, prodolæno peremewaå kassetu sprava nalevo, vytawitæ eë iz
posadohnogo mesta.

6.3 Raspredelenie volokon kabelå

6.3.1 Vykladka optiheskix modulej i zawitnyx spiralænyx
trubok v derøatelåx

Kreplenie kaødogo otdelænogo
modulå s pomowæœ kryπki-
zaøima. Vykladka optiheskix
modulej v derøatelåx
nahinaetså s samogo niønego
poloøeniå.

Kreplenie dvux ili bolee
modulej s pomowæœ  kryπki-
zaøima. Vykladka optiheskix
modulej v derøatelåx
nahinaetså s samogo niønego
poloøeniå. 
Primehanie: Razloøite moduli
v derøatelåx po poziciåm 1, 2 i
3.

Kryπku-zaøim, pri
neobxodimosti, moøno legko
udalitæ.

Kryπku-zaøim, pri
neobxodimosti, moøno legko
udalitæ.
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• Optiheskie moduli kabelej, vvedënnye v ovalænyj port,
vykladyvaœtså v derøatelåx tolæko s pravoj storony bloka FAS.
• dlå boksa tipa GB2-12: stancionnyj optiheskij kabelæ
veernogo tipa vvoditså v porty 3, 4, 5 i 6.

6.3.1.1 Napravlenie vykladki optiheskix volokon moøet bytæ
izmeneno s pomowæœ bloka FAS, no pri qtom estæ nekotorye
ograniheniå. Vyberite takoe raspoloøenie volokon vxodåwix
kabelej, htoby minimizirovatæ pereseheniå napravlenij vykladki
OB na bloke FAS. Krome togo, vyberite neobxodimye dlå
ispolæzovaniå kabelænye porty, soglasno privedennoj sxemy.
Kaødyj derøatelæ modulej imeet ogranihennuœ ëmkostæ pod
opredelënnyj kabelænyj port (sm. p.6.3.2). Sxema niøe pokazyvaet
ëmkostæ derøatelej modulej i spiralænyx perexodnyx trubok pod
kaødyj kabelænyj port.

6.3.2 Emkostæ derøatelej trubok

Vykladka modulej v
derøatelåx sleva

Vykladka modulej v
derøatelåx sprava

Optiheskie moduli ili perexodnye transportirovohnye trubki

Spiralænye trubki ili perexodnye transportirovohnye trubki

6.3.3.1 Vyberite optiheskij modulæ/moduli s voloknami, kotorye
neobxodimo srastitæ. Razmestite vybrannye moduli v derøatelåx i
promarkirujte v tohke meødu dvumå indikatornymi liniåmi,
nanesënnymi na derøatelåx. Nadreøæte moduli po metke i udalite
ix.

6.3.3 Kabelæ modulænoj konstrukcii

6.3.3.3 Mesto sreza obolohki modulå obernite neskolækimi
sloåmi teflonovoj lenty. Obezøiræte volokna.

6.3.3.2 Esli ispolæzuetså tranzitnyj kabelæ udalite obolohku
modulej meødu dvumå metkami s pomowæœ specialænogo
instrumenta dlå prodolænogo razrezaniå modulej.
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6.3.3.4 Raspoloøite moduli v derøatele. Ustanovite kryπku-
zaøim nad modulåmi v prorezæ na derøatele. Zakrepite moduli,
prodolæno peremewaå kryπku-zaøim do upora.

6.3.3.5 Vyberite kassetu, s kotoroj vam neobxodimo rabotatæ. Esli
boks naxoditså v vertikalænom poloøenii, ustanovite
podderøivaœwij qlement dlå kasset v specialænye otverstiå na
plate dlå udobstva raboty s kassetoj. Ustanavlivajte
podderøivaœwij qlement ohenæ ostoroøno. Udalåjte
podderøivaœwij qlement tolæko dvumå rukami, odnovremenno
vytaskivaå ego s dvux storon platy krepleniå kasset.

6.3.3.6 Zavedite volokna na kassetu. Slegka potånite na sebå
volokno, i tem samym ubeditesæ, hto ono nadëøno razmeweno v
bloke raspredeleniå volokon FAS i v kanavke na plate krepleniå
kasset.

6.3.3.7 Akkuratno zavedite volokna na kassetu. Proveræte, htoby
volokna byli pravilæno uloøeny po puti transportirovki ot bloka
FAS do vxoda na kassetu.

6.3.3.8 Razmestite vremenno volokna na kassete (na risunke
pokazana vykladka volokon tranzitnogo kabelå). 

Zapas dlin neispolæzuemyx optiheskix volokon moøet xranitæså:
• Putëm vykladki na raznyx kassetax;
• Putëm vykladki na odnoj svobodnoj kassete (maks. 

24 razrezannyx ili 12 tranzitnyx (nerazrezannyx) 
volokon na odnoj kassete odinohnogo qlementa SE).
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6.3.4.1 Snimite zawitnuœ kryπku s kassety dlå xraneniå
neispolæzovannyx volokon.

6.3.4.2 Zakrepite spiralænuœ trubku bolæπogo diametra s
voloknami na kassete v meste, pokazannom na risunke.

6.3.4.3 Nahinajte vykladyvatæ volokna tranzitnogo kabelå po
krugu kassety po specialænomu kanalu s razvorotom v centralænoj
hasti kassety. Optiheskie volokna stancionnogo kabelå doløny
bytæ vyloøeny na kassete po specialænomu kanalu otdelæno ot
volokon tranzitnogo kabelå.

6.3.4 Kabelæ s centralænym razmeweniem optiheskogo modulå
i lentohnyj kabelæ

Kanaly dlå ukladki
volokon v gruppe

Mesto dlå massovogo
xraneniå volokon

Mesto dlå razdeleniå
vyxodåwix volokon
stancionnyx 
kabelej i
neispolæzuemyx volokon

Kanal dlå vykladki
vyxodåwix volokon

stancionnyx kabelej

Mesto dlå krepleniå
odnoj spiralænoj 
trubki bolæπogo 
diametra

6.3.4.4 Vybrannye volokna dlå srawivaniå zavedite v spiralænye
trubki malogo diametra. Dlina trubok doløna bytæ 37 sm. Odin
konec trubki zakrepite na vyxode kassety dlå xraneniå zapasa
neispolæzuemyx volokon, a vtoroj konec - s levoj storony bloka
FAS. 
Primehanie: Esli neobxodimo izmenitæ napravlenie vykladki
volokon na bloke FAS, sledujte instrukciåm, privedennym v p.
6.1.1.

6.3.4.5 Proveræte, htoby vse volokna byli razdeleny na
promarkirovannye gruppy. Raspoloøite v spiralænyx trubkax
maksimalæno vozmoønoe kolihestvo volokon.
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6.3.4.6 Ustanovite zawitnuœ kryπku na kassetu dlå xraneniå
neispolæzovannyx volokon. Ustanovite kassetu v isxodnoe
poloøenie meødu korpusom boksa i universalænym montaønym
profilem. Zafiksirujte metalliheskij skolæzåwij mexanizm
kassety s pomowæœ vinta.

6.3.4.7 Esli v ovalænyj port vvoditså dva razrezannyx kabelå,
ispolæzujte spiralænye trubki srednego diametra dlå
transportirovki volokon k kassetam.

6.3.4.8 Ustanovite spiralænye trubki srednego diametra v
derøatelåx na bloke FAS. Promarkirujte v tohke meødu dvumå
indikatornymi liniåmi, nanesënnymi na derøatelåx. Otreøæte po
metke liπnœœ dlinu trubok. Otreøæte indikatornuœ nitæ v
kaødoj gruppe volokon na dline 10 mm ot mesta sreza spiralænoj
trubki. Obmotajte teflonovoj lentoj gruppu volokon vmeste s
indikatornoj nitæœ. Zafiksirujte spiralænye trubki v
sootvetstvuœwix derøatelåx.

6.4 Vykladka pigtejlov 

6.4.1 Montaø derøatelej kevlarovoj niti KTU

6.4.1.1 Zavedite pigtejly herez kommutacionnuœ panelæ, nahinaå s
verxnej hasti, v napravlenii bloka raspredeleniå. Vyloøite bez
natåøeniå kaødyj pigtejl v napravlenii sootvetstvuœwej kassety
herez blok raspredeleniå pigtejlov. Koncy pigtejlov raspoloøite
u osnovanij kasset. Otmetæte pigtejly v meste vvoda v
kommutacionnuœ panelæ. Otmeræte 1,2 m dopolnitelænoj dliny
kaødogo pigtejla ot metki v storonu optiheskogo razæëma.
Otmetæte pigtejly na qtoj dline.
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6.4.1.3 Soedinite dve hasti KTU vmeste; dlå qtogo ustanovite
vnutrennœœ hastæ (åzyhok) v naruønuœ hastæ (osnovanie) KTU, kak
pokazano na risunke.

6.4.1.2 Nadreøæte obolohku pigtejla po metke. Udalite obolohku.
Otreøæte kevlarovuœ nitæ na dlinu 50 - 100 mm ot sreza obolohki
pigtejla.

6.4.1.5 Zakrojte KTU kryπkoj do welhka i potånite dva pigtejla
vmeste s kevlarovymi nitåmi maksimalæno nazad. Otreøæte
izliπek kevlarovyx nitej.

6.4.1.4 Ustanovite dva pigtejla na osnovanie KTU i obognite
kevlarovye niti herez vystupy na åzyhke s dvux storon.
Promarkirujte pigtejly na dline 50 mm ot kraå KTU.

6.4.2.1 Ustanovite derøateli FSA-ADK-H1-4 v prorezi
kommutacionnoj paneli.

6.4.2 Ustanovka pigtejlov v kommutacionnuœ panelæ s
pomowæœ KTU

6.4.2.2 Ustanovite dva qlementa KTU s pigtejlami v odin
derøatelæ. Obratite vnimanie na pravilænostæ ustanovki KTU v
derøatele.
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6.4.3.1 Dlå kommutacii pigtejlov neobxodim komplekt adapterov.
Ustanovite adaptery v posadohnye gnëzda putëm ix zawëlkivaniå s
vnutrennej storony kommutacionnoj paneli. Htoby udalitæ
adapter naømite na dve zawëlki na derøatele i izvlekite adapter
iz posadohnogo gnezda.

6.4.3 Ustanovka optiheskix adapterov i podklœhenie
pigtejlov

6.4.3.2 Soedinite konnektory pigtejlov s adapterami na
kommutacionnoj paneli. Vyloøite pigtejly v napravlenii kasset
herez blok raspredeleniå pigtejlov, napravlåœwie qlementy,
ustanovlennye vdolæ universalænogo montaønogo profilå, i zatem
po sootvetstvuœwej kanavke na plate k vybrannoj kassete.

6.4.3.3 Esli na universalænyj montaønyj profilæ ustanovleny ne
vse platy krepleniå kasset 

A Ispolæzujte priderøivaœwij qlement, htoby pigtejly ne
zaxodili v svobodnoe prostranstvo na profile UMS.

B Esli na svobodnoe prostranstvo profilå UMS dobavlåetså
plata krepleniå kasset, otognite plastikovyj qlement s levoj
storony platy, propustite uøe uloøennye pigtejly herez
obrazovavπijså kanal, i zatem vernite plastikovyj qlement v
isxodnoe poloøenie. Qtu operaciœ moøno vypolnitæ tolæko odin
raz.
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6.4.3.4 Zavedite pigtejly na sootvetstvuœwie kassety herez
kanavki na plate.
Primehanie: Esli na odnu kassetu odinohnoj cepi (SC) zaxodåt
volokna, diametrom 250 mkm (pervihnoe pokrytie) i 900 mkm
(vtorihnoe pokrytie), vykladku zapasa volokon posle srawivaniå
neobxodimo nahinatæ s volokon s pervihnym pokrytiem.

6.4.3.5 Ubeditesæ, hto posle svarki volokon i usadki zawitnoj
gilæzy na srostke, mesto perexoda so vtorihnogo na pervihnoe
pokrytie volokna naxoditså vnutri gilæzy. Esli qto trebovanie
nevozmoøno vypolnitæ, snimite vtorihnoe (poluøëstkoe)
pokrytie s volokon, nahinaå s serediny platy krepleniå kasset. 

6.4.4.2 Dlå udobstva provedeniå kommutacii peredvinæte
neobxodimyj adapter na paneli v verxnee poloøenie. Posle
provedeniå kommutacii ustanovite adapter v isxodnoe poloøenie.

6.4.4.1 Udalite qlementy kontrolå radiusa izgiba pigtejlov dlå
poluheniå dostupa k adapteram. Posle provedeniå kommutacii
ustanovite qlementy kontrolå radiusa izgiba pigtejlov obratno na
ix mesto.

6.4.4 Kommutaciå

6.4.5.1 Vstavæte pigtejly ili pathkordy po odnomu v vybrannye
kanavki kruglogo uplotnitelænogo vvoda, postepenno peredvigaå
fiksiruœwee kolæco s vyrezom.

6.4.5 Germetizaciå porta dlå vvoda/vyvoda
pigtelov/pathkordov

6.4.5.2 Ustanovite rezinovyj uplotnitelæ poverx uloøennyx
pigtejlov/pathkordov. Vvedite blok s pigtejlami v
predustanovlennyj kruglyj port.
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6.4.5.3 Nadenæte poverx vvoda fiksiruœwee kolæco.

6.4.5.4 Zakrutite vint s pomowæœ klœha Allen.

7 Vykladka volokon posle srawivaniå

7.1 Posle srawivaniå volokon ustanovite zawitnuœ gilæzu po
centru derøatelå srostkov.

7.2 Primer razmeweniå zawitnyx gilæz SMOUV na kassete
odinohnoj cepi SC.

7.3 Primer razmeweniå soedinitelej ANT na kassete odinohnogo
qlementa SE.

7.4 Primer razmeweniå soedinitelej RECORDsplice na kassete
odinohnoj cepi SC.

7.5 Variant kassety dlå vykladki srostkov i zapasa volokon
lentohnogo tipa s 4 ili 8 voloknami v lente.
Primehanie: vse volokna lentohnogo tipa posle operacii
svarivaniå doløny bytæ uloøeny na kassete bez natåøeniå.
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8.1 Esli neobxodimo obespehitæ vneπnij vyvod zazemleniå
metalliheskix bronevyx pokrytij montiruemyx kabelej,
vypolnite vse dejstviå, opisannye v p.3.7.

8.2 Soedinite vneπnij provod zazemleniå s ustanovlennym boltom.

9 Ispolæzovanie plinta dlå podklœheniå
mednyx øil kabelå

9.1 Esli optiheskij kabelæ soderøit v svoej konstrukcii
neskolæko mednyx øil, soedinite ix, ispolæzuå plint s
kronπtejnom FIST-GB-LSA-2/8 ili FIST-GB-LSA-2/10. Raspoloøite
kronπtejn s plintom na osnovanii boksa v lœbom udobnom meste
tak, htoby plint ne meπal vykladke pigtejlov/pathkordov vnutri
boksa.

8 Zazemlenie

10.1 Suwestvuœt razlihnye tipy qlementov dlå kontrolå
radiusa izgiba 
FIST-GB-BCTRL-01-S6080 qlement dlå kontrolå radiusa izgiba

1x180°
FIST-GB-BCTRL-02-S6080 qlement dlå kontrolå radiusa izgiba

1x360°
FIST-GB-BCTRL-03-S6080 qlement dlå kontrolå radiusa izgiba 

1x180° i 1x360°
FIST-GB-BCTRL-04-S6080 qlement dlå kontrolå radiusa izgiba

1x90° i 1x360°

10 Kontrolæ radiusa izgiba
pigtejlov/pathkordov

Primer ispolæzovaniå qlementov dlå kontrolå radiusa izgiba
pigtejlov/pathkordov
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11.1 Pri neobxodimosti vykladki i xraneniå izbytohnoj dliny
pigtejlov/pathkordov snaruøi boksa ustanovite panelæ s
polubarabanami pod korpusom boksa.

12 Ispolæzovanie vnutrennej kryπki

11 Xranenie izbytohnoj dliny
pigtejlov/pathkordov s naruønoj hasti boksa

13.1 Ustanovite naruønuœ kryπku na osnovanie boksa.
zakrutite vinty na kryπke.

12.1 Ustanovite snahala niønœœ hastæ kryπki. proveræte,
htoby zamok naxodilså v otkrytom poloøenii.

12.2 Ustanovite verxnœœ hastæ kryπki meødu dvumå vystupami
na korpuse boksa. vyrovnåjte kryπku po kraåm boksa.

12.2 Kogda kryπka ustanovlena, naømite na eë verxnœœ hastæ,
htoby udostoveritæså, hto kryπka nadëøno zakreplena i ne
kasaetså rezinovogo uplotnitelå po kraåm boksa.

13 Zakryvanie boksa
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14 Vaønye zamehaniå k vypolneniœ montaøa

• Proveråjte, htoby v kanavkax plat krepleniå kasset i bloke
raspredeleniå volokon FAS ne bylo postoronnix predmetov. 

• Optiheskie volokna doløny bytæ obezøireny.
• Razmewajte optiheskie moduli v derøatelåx bez ix

perekrewivaniå.
• Moduli doløny imetæ dostatohnuœ dlinu dlå razmeweniå v

derøatelåx.
• Optiheskie moduli doløny bytæ promarkirovany.
• Ispolæzujte zawitnye gilæzy SMOUV dlinoj 45 mm.
• Ne dopuskajte perekrewivaniå volokon s optiheskimi

modulåmi na plate dlå krepleniå kabelå.
• Esli ispolæzuetså kabelæ, diametrom menæπe, hem 12 mm,

sognite ostrye ugly na verxnej hasti platy v napravlenii
kabelå i obmotajte platu neskolækimi sloåmi izoliruœwej
lenty, htoby zawititæ ot povreødenij termousaøivaemuœ
trubku.

15 Rabota s dejstvuœwimi voloknami

Izbegajte vytågivaniå volokon iz kanavok na plate krepleniå
kasset. 
Izbegajte peremeweniå volokon meødu derøatelem i pervym
priderøivaœwim volokna qlementom, raspoloøennym na bloke
raspredeleniå FAS.
Budæte osobenno vnimatelæny pri perekladyvanii volokon s odnoj
storony bloka FAS na druguœ.
Esli po kakoj-libo prihine podklœhënnye volokna byli udaleny
iz mest ix ukladki i raspredeleniå, akkuratno vernite ix v
isxodnoe poloøenie.
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Tyco Electronics, logotip TE i FIST åvlåœtså torgovymi markami. Kevlar i Teflon
åvlåœtså torgovymi markami E.I. du Pont de Nemours. Velcro åvlåetså torgovoj
markoj Velcro Industries B.V.

Privedennye zdesæ svedeniå, vklœhaå illœstracii, åvlåœtså dostovernymi.
Odnako polæzovateli doløny nezavisimo ocenitæ prigodnostæ kaødogo izdeliå k
primeneniœ. Tyco Electronics ne daet garantij otnositelæno tohnosti polnoty
qtoj informacii i ne neset nikakoj otvetstvennosti za ee ispolæzovanie.
Obåzatelæstva kompanii Tyco Electronics sformulirovany v «standartnyx srokax
i usloviåx prodaøi» dlå dannogo izdeliå, i Tyco Electronics ni pri kakix
obstoåtelæstvax ne neset otvetstvennosti za lœbye sluhajnye, kosvennye ili
posleduœwie povreødeniå, voznikaœwie v svåzi s prodaøej, pereprodaøej,
ispolæzovaniem ili nepravilænym primeneniem dannogo izdeliå. Specifikacii
Tyco Electronics mogut bytæ izmeneny bez predvaritelænogo soobweniå. Krome
togo, Tyco Electronics ostavlået za soboj pravo bez uvedomleniå pokupatelå
izmenåtæ materialy ili proizvodstvo, kotorye ne vliåœt na sootvetstvie s
primenåemoj specifikaciej.

Tyco Electronics 
Raychem NV
Diestsesteenweg 692
B-3010 Kessel-Lo, Belgium
Tel.: 32-16-351 011
Fax: 32-16-351 697
www.tycoelectronics.com
www.telecomosp.com

Tajko Qlektroniks
Rajxem N.V.
Biznes – centr «Forum»
ul. Pimonenko 13, korpus 7a/11
04050, g. Kiev, Ukraina
Tel.:  380 44 206 22 60
Faks: 380 44 206 22 62
www.telecomosp.com
www. telecomosp.com.ua


